%

BENERAL DIES

REPARTO PRODUZIONE MACCHINE

- ‘ ‘ 1 I
- ‘ ‘ |
!. |
L
[ e
—_—
*%; -
75 GENERAL DIES SRL
o H S0 SR
& "() *(+tano - . /0123 3 (_M25- . 7 0123
6 + $+ - 3* 3 | | |




F
ber of CI5G Federation I

) ki ©
JEELE . GENERAL DIES

150 9001:2000

FASI LAVORATIVE:

1) APPROVVIGIONAMENTO MATERIALE

Laprimafase L | approvvigionamento del materiale come cuscinetti, rulli, trafile, motori, ecc e di tutte
quelle parti di usura delle ns. presse, setacci, raffreddatori, sbriciolatori in modo da essere tempestivi
nel fornire assistenza ai ns. clienti e nel realizzare le ns. macchine.

2) TRACCIATURA-TRANCIATURA

P | '?‘-"T_‘.

——

S

S—

La seconda fase per larealizzazione di unamacchinat latracciatura e tranciatura.

La tranciatura ci permette di ottenere dalla materia prima (lamiere) un semilavorato con le
caratteristiche geometriche tali da poter essere poi passato alla fase successiva della produzione.

Per ogni lavorazione si produce uno o

z/I

GENERAL DIES SRL

"™ #'# % LR
& () *(Hta.. - . / 0123 3 (_.425- . / 0123
6 + $+ - 3* 11 + 7 "



Member of CISGQ Federofion -.{- >

RINA &
=~ GENERAL DIES

150 9001:2000
Certified Quality Sysh

3) TAGLIO LASER
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Laterzafase per larealizzazione di una macchinat il taglio laser di alcuni particolari costruttivi delle
ns. macchine.

In questa lavorazione vengono tagliati particolari come flangie e piastre in modo da redlizzare il tutto
con minor tempo e maggior precisione.

4) PIEGATURA
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La quarta lavorazione viene eseguita alla piegatrice dove s eseguono le opportune pieghe per
sagomare lalamiera a disegno.
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5) SALDATURA

La quinta fase £ |la saldatura, un procedimento che permette il collegamento permanente di pezzi di
lamiera e/o semilavorati traloro e che realizzala continuit del materiale ove essa venga applicata.

Gi in guesta fase cominciano a prendere vita parti importanti delle nostre macchine cubettatrici,
raffreddatori, setacci e sbriciolatori.

6) PREPARAZIONE MATERIALE COMMERCIALE

In contemporanea con le prime tre fasi, il reparto magazzino-acquisti prepara il materiale di acquisto
commerciale ed effettua un controllo dimensionale secondo |e specifiche dei disegni, di quel particolari
lavorati esternamente.
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7) MONTAGGIO

La settima fase € il montaggio dei semilavoratypgi costruttivi e particolari meccanici come da
disegno esecutivo per formare I'assieme meccareocergle.

8) VERNICIATURA

L’ottava fase € la verniciatura che viene effetustii singoli particolari o gruppi costruttivi imal
camera di verniciatura. Ogni singolo pezzo viemgtdto con degl’ anticorrosivi e poi verniciato con
ns. colorazioni standard oppure con colorazionlisdal cliente.
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