Pellettatrice CHI33 C-A Pellet mill

(HERIERAL MIlES



Potenza installata - installed power:
trattore - tractor 75cv (55KW)

O

Diametro trafila - die diameter:
330mm

Fascia lavoro trafila - die working band:
50mm

2609

Diametro rulli - rolls diameter:
162mm

Peso stimato - weight:
1.6Ton circa

Velocita pdp - pdp rotation speed:
540 giri/min

698.5
cardano

Produzione - production:
1575 1919 400-600kg/h

Componenti principali e caratteristiche costruttive - Main components and construction characteristics:

Agitatore a palette assistito da motoriduttore per ridurre la formazione di ponte del prodotto al momento del carico.

Dosatore a coclea con corpo realizzato in acciaio inox e azionato da un motoriduttore assistito da un inverter per il dosaggio della cubettatrice.

Condizionatore e condotto di alimentazione forzato con corpo realizzato in acciaio inox con sportelli di pulizia ed ispezione, azionati da motore elettrico.

Cubettatrice costruita con un telaio elettrosaldato di adeguato spessore, costituita da portellone equipaggiato con dispositivo bloccoporta, in cui viene alloggiato il gruppo pressore
composto da una trafila realizzata in lega di acciaio, collegata al rotore a mezzo di attacco “securlock” studiato per una sicura installazione e n2 rulli pressori provvisti di sistema per la
regolazione dell'aderenza dei rulli al tipo di trafila.

Gruppo rinvio posizionata sulla sinistra della pellettatrice, con allacciamento per albero cardanico su albero scanalato D.35mm Z6 (scanalatura piccola) per velocita della pdp di 540
giri/min.

La macchina cubettatrice & conforme alle disposizioni della direttiva macchina 2006/42/CE.

La macchina viene inoltre fornita di quadro elettrico per la gestione dell'intera macchina con sequenza logica di funzionamento e con la possibilita di poter collegare direttamente al
quadro elettrico mezzo presa un’utenza di carico di max 4kw e una di scarico prodotto di 2.2kw (coclea, nastro,ecc..).

Collegando la macchina al trattore mezzo albero cardanico la macchina & in grado di generare energia autosufficiente per la gestione dell'intera macchina e delle due utenze sopra
indicate senza l'ausilio di una rete elettrica.

Agitator with paddles by gearmotor to reduce the forming of blockage of the product when it's being loaded.
Screw doser with body in stainless steel, driven by a gearmotor with inverter for the doser of the pellet mill.
Conditioner and forced feeding conduct with body in stainless steel and with inspection windows, driven by electric motor.

Pellet mill constructed with an electrowelded frame with adeguate thickness, established by a safety hatch with door block device where the pressing group is situated; the die in steel
alloy, connected to the rotor by “securlock” for a secure installation and 2 rollers with adhesion system for the die and rollers.

The return group is positioned on the left of the pellet mill, with connection for the cardan joint on the grooved rotor D 35mm Z6 (small groove) for a pdp speed of 540 turns/min.
The pellet mill is conform to the dispositions of the guidelines of the machine 2006/42/CE.

The machine is supplied with an electric board for managing the whole machine with logic sequence of the functions and with the possibility to connect directly to the electric board a
transporter to load of max 4 kW and a transporter for the discharge of 2.2 kW (screw, conveyor etc)

Connecting the machine to the tractor with the cardan joint, the machine can generate enough energy for the whole machine and for the two elements (indicated above) without
assistance of the electricity net.




